
标

T/CECs10192-2022

汐

合 物 微 水

Poly111er1nicrc△ ceI11eⅡt

泥

2022-06-10犭乏布 2022-11-01实 施

中国工程建设标准化协会

中 国 标 准 出 版 社

布

版

发

出



T/CECs101g2-ˉ 2022

前 盲

⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ¨ ⋯ ¨ ¨ ¨ ⋯ ¨ ⋯ ¨ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ¨ ⋯ ⋯ ¨ ⋯ ¨ ¨ ⋯ · ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ¨ ⋯ ¨ ⋯ ⋯ ¨

Ⅲ

1 范 围

⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ¨ ⋯ ¨ ¨ ¨ ⋯ ⋯ ⋯ ¨ ¨ ¨ ⋯ ⋯ ¨ ¨ ⋯ ⋯ ¨ ¨ ¨ ⋯ ⋯ · · · · · ·⋯ ⋯ ¨ ¨ ¨ ⋯ ¨ ⋯ ⋯ ⋯ ·
l

2 规 范 性 引 用 文 件

⋯ ⋯ ¨ ⋯ ⋯ ⋯ ¨ ¨ ⋯ ⋯ ⋯ ¨ ¨ ¨ ⋯ ⋯ ⋯ ¨ ¨ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ¨ ¨ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ·
:· ⋯ ⋯ ⋯ ¨ ·

1·

3 
术 语 和 定 义

⋯ ¨ ¨ ¨ ⋯ ⋯ ⋯ ¨ ¨ ¨ ⋯ ⋯ ¨ ¨ ¨ ¨ ⋯ ¨ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ¨ ¨ ⋯ ¨ 。
1

吐  分 类 和 标 记

⋯ ¨ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ¨ ¨ ¨ ⋯ ⋯ ¨ ¨ ⋯ ⋯ ¨

:·
· ¨ ⋯ ¨ ¨ ¨ ⋯ · ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ¨ ¨

2

5 要 求

⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ¨ ⋯ ¨ ¨ ¨ ⋯ ¨ ⋯ ¨ ¨ ⋯ ¨ ¨ ⋯ ¨ ⋯ ⋯ ⋯ ¨ ⋯ ¨ ⋯ ⋯ ⋯ ¨ ⋯ ⋯ ¨ ¨ ¨ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ·
2

6 试 验 方 法

⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ¨ ⋯ ¨ ⋯ ⋯ 扌 · ¨ ¨ ¨ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ · ¨ ¨ ¨ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯
3

7 
检 验 规 则

· ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ¨ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ¨ ¨ ¨ ¨ ¨ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ¨ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ¨ ⋯ ⋯ ⋯
7

8 
标 志 、 包 罗 1运 输 和 贮 存

⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ¨ ¨ ¨ ¨ ¨ ⋯ ¨ ⋯ ¨ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ · ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯
8

次



T/CECs10192-2022

曰

本文件按照 GB/T1.1—⒛zO《 标准化工作导则 第 1部分 :标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

本文件按照中国工程建设标准化协会《关于印发〈2021年第一批协会标准制订、修订计划 )的通知》

(建标协字〔2021〕 11号 )的要求制定。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由中国工程建设标准化协会提出。

本文件由中国工程建设标准化协会建筑材料分会归口。

本文件负责起草单位 :深圳市西蒙联合建筑材料有限公司、广州质量监督检测研究院。

本文件参加起草单位 :广东省建筑科学研究院集团股份有限公司、江西银杉白水泥股份有限公司、

广州市凯聚新材料有限公司、江西亿彩涂料股份有限公司、广东省建筑材料研究院有限公司、广东施彩

新材料科技有限公司、上海力巢新材料科技有限公司、韶关市晶彩建材有限公司、深圳市绿的建筑材料

有限公司、青岛泥之韵环保壁材有限公司、上海玺京建材有限公司、施迈钡新材料科技(上海)有限公司、

湖北嘉贝乐建材股份有限公司、墙身宝建材(东莞)有限公司、佛山市凯聚科技有限公司、深圳市天昊海

科技有限公司、杭州一修鸽科技有限公司、能高共建(上海)新型环保建材有限公司。

本文仵主要起草人 :李玉海、丁冠玺、谢宝鸿、罗建光、叶邦君、张萍、姚伟南、宋瑞强、容腾、蓝天锐、

董玉志、邓小亮、侯燕深、龚伟华、吴飞龙、贺志勇、任诗乾、黄清卫、卢杰基、黄孝前、徐淼锋、袁文政。

本文件主要审查人 :冯黎品、李学文、王元光、钟开红、王晓格、胡晓珍、武海龙。
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聚 合 物 微 水 泥

1 范围

本文件规定了聚合物微水泥的分类和标记 ,要求 ,试验方法 ,检验规则 ,以及标志、包装、运输和

本文件适用于聚合物微水泥的生产、制造和检验 。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中 ,注 日期的引用文

件 ,仅该 日期对应的版本适用于本文件 ;不注 日期的引用文件 ,其最新版本 (包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T1766 色漆和清漆 涂层老化的评级方法

GB/T1865—⒛09 色漆和清漆 人工气候老化和人工辐射曝露 滤过的氙弧辐射

GB/T3810,6 陶瓷砖试验方法 第 6部分 :无釉砖耐磨深度的测定

GB/T8170 数值修约规则与极限数值的表示和判定

GB/T9271 色漆和清漆 标准试板

GB/T15608 中国颜色体系

GB/T17671 水泥胶砂强度检验方法 (ISO法 )

GB18582 建筑用墙面涂料中有害物质限量

JC/T412.1—⒛18 纤维水泥平板 第 1部分 :无石棉纤维水泥平板

JC/T547— zO17 陶 瓷 砖 胶 粘 剂

JC/T682 水泥胶砂试体成型振实台

JC/T683 幻 mm× 40mm水 泥 抗 压 夹 具

JC/T726 水泥胶砂试模

JC/T960 水泥胶砂强度 自动压力试验机

JC/T985 地面用水泥基 自流平砂浆

JG/T24 合成树脂乳液砂壁状建筑涂料

JG/T25 建筑涂料涂层耐温变性试验方法

JG/T157—zO09 建筑外墙用腻子

JG/T210 建筑内外墙用底漆

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件 。

3.1

聚 合 物 微 水 泥  polymer micr⒍ cement

以水泥、细骨料为主要组分 ,聚合物和添加剂等为改性材料 ,按适当配 比混合制成用于建筑物和构

筑物表面装饰的材料。
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3.2

试 验 时 间  test period

粉料和液料或水混合时开始至进行技术指标测试时的时间间隔。

4 分类和标记

4.1 分类

4.1.1 聚合物微水泥产品按组分可分为下列两类 :

D 单组分 (D类 ):由 水泥、细骨料、聚合物粉料和添加剂等组成 ;

b) 双组分 (s类 ):由 水泥、细骨

4.1.2'聚合物微水泥产品按

4.2 标记

聚合物微水

进行标记。

示例 :

液、助剂等液料组成。

(Ⅱ 型)两类。

行文件编号的顺序

5

5.1

要 求

外观质曼

粉料应为均匀 1

5.2 技术要求

聚合物微水泥的技术性能

能可            (I型 )

应按产品名称代号、组分形式代号、力学

力型聚合物

末 ;液料经搅拌后应均匀、无沉淀。

表 1 聚合物微水泥技术要求

序号 检验项 目
技术指标

普通型(I型 )  |  强力型(Ⅱ 型)

l 施工性 施涂无障碍

2 初期干燥抗裂性 ,3h 无裂纹

3 耐人工气候老化性 ,400h

外 观 不起泡、不剥落、无裂纹

粉化/级

变色 (白 色和浅色
a)/级

≤ 1
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表 1 聚合物微水泥技术要求 (续 )

6.2 试验样板的制备

6.2.1 试验基材

6.2.1.1 无石棉纤维水泥平板

应 符 合 JC/T412.1-2018中 的 NAF A R5DS DB级 要 求 ,厚 度 应 为 4mm~6mm。 表 面 处 理 应

序 号 检验项 目
技术指标

普通型(I型冫  |  强力型(Ⅱ 型)

之 抗泛碱性 ,72h 无异常

5 抗泛盐碱性 ,120h 无异常

涂层耐温变性 (3次循环 ) 无异常

7 抗冲击性 无开裂或脱离底板

吸水量 (2h)/g~
ˉ

≤≤2

9~ 抗 压 | ,,,

粘结强

`
'     

性 /mm。 ′、≤4

浅色是

定 的明

为白色 ,添加适量色浆后配制成的浅色料浆施涂后所呈现的治

/
间偏差应符合表 2 的规定 。

表 试件试验时间允许偏差

15608中规

5.3 有害刂

应符亻

6 试验方

6.1 标准

6.1.1 试 :

GB 582中

6.1.2 
包 括 水

6.1.3 所有试

蚵
/
7

ι

丶

Γ

Ⅰ

丨

J
丿

/

试件的   间
a~

许偏差
b

,u\- =Jrr

14d +6h

28d ±=12b

试验应在规定时间范围内进行。

为所有要求养护的试件试验时间的允许偏差。
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按 GB/T9271的规定进行。

6.2.1.2 纤维增强水泥中密度平板

纤维增强水泥中密度平板宜统一准备。试板干体积密度应为 (1.2± 0。 D× 103kg/m3,试 板厚度应

为 5.5mm~6.5mm。 表面处理应按 GB/T9271的 规定进行。

6.2.1.3 砂浆块

砂浆块应按 JG/T157—⒛09中 6.3.2的 规定制备。砂浆块成型面应平整 ,无 凹坑、孔洞、缺角、

缺边。

6.2.1.4 混凝土板

混凝土板应符合 JC/T547-2017中 附录 A的规定 ,尺寸应为 100mm× 100mm× (40~50)mm。

6.2.2 试板要求

试板的尺寸、数量、种类、涂布量及养护时间应符合表 3的规定。

表 3 试验基材尺寸和数虽

6.3 试样配制

应按生产厂指定的比例分别称取适量粉料和液料或水 ,混合后机械搅拌 5mh,静置 1mh~3min

后制板。

6.4  夕卜列见

用 目测方法检查。

4

序 号 项 目 基 材 尺寸/mm 数量 涂布量(湿膜厚度 ) 养护期/d

l 施工性

无石棉纤维水泥

平板
150× 70× (4~6)

1 1次 (1.O mm± 0.2mm〉

2 初期干燥抗裂性 3 1次 (1.0mm± 0,2mm)

3 耐人工气候老化性 3 分两次或多次
a

4 涂层耐温变性 3 分两次或多次 7

抗泛碱性 纤维增强水泥中

密度平板
150× 70× (5.5~6.5〉

分两次或多次 7

抗泛盐碱性 分两次或多次 7

抗冲击性 混凝土板 100× 100× (40~50〉 分两次或多次

吸水量 砂浆块 70〉<70〉《20 5 1次 (2,0mm± 0.2mm) 7

9 抗压强度 6

粘结强度 砂浆块 70〉<70〉<20
标 态 6

1次 (2。 Omm± 0.2mm)
冻融 6

耐磨性 混凝土板 100× 100× (40'~50) 2 分两次或多次

分两次或多次涂覆 ,后道涂覆应在前道涂层实干后进行 ,两道间隔时间宜为 1h~6h,试样厚度应达到 1mm。

将最后一道涂覆试样的表面刮平。
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6.5、 施工性

按 6.3的要求配制试样。将试板水平放置 ,用钢制刮板 (刀 头宽 约 △20mm)刮 涂试样约 1mm
厚 ,检验涂装作业是否有障碍。所得涂层平整无针孔 、无打卷时 ,认为细 涂无障碍

”
。

6.6 初期干燥抗裂性

按 JG/T24的规定进行 。

6.7 耐人工气候老化性

试 验 应 按 GB/T1865-2009中 循 的评定应符合 GB/T1766的 规定 。

6.8 抗泛碱性

按 JG/T210的

6.9 抗泛盐碱性

按 JG/T

6.10 涂层

按 JG h,(50± 2)C

热烘 3h 涂膜病态现

象 ,可评定

6.11 抗

6.1,。 1 试

按 6.3 泡。试样制备

h,试样厚度应时应分两次或

达到 2mm± o。

6.1l。2 试验器具

落锤装置 由装有水 L个
导 管 和 (1± 0.015)kg

金属落锤组成 。锤头如图 1
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单位为毫米

60°  0′  19″

图 1 锤 头示意囡

6.1l.3 试验步骤

应按 JC/T985的规定进行。每个试件冲击一次 ,3个试仵均无开裂或无脱离底板现象时判定为

合格。

6.12 吸水量

按 JG/T157-2009中 附录 A的规定进行 ,浸水时闾应为(1zO± 5)mh。

6.13 抗压强度

6.13.1 试验器具

试验器具应包括下列内容 :

D 符合 JC/T726规定的三联试模 ;

b) 符合 JC/T682规定的振实台 ;

c) 符合 JC/T960规定的抗压强度试验机 ;

o 符合 JC/T683规定的试验夹具 ;

o 隔板 ,3个 1mm厚 的聚四氟乙烯或高密度 聚乙烯硬质塑料片 ,尺 寸应为 (40± 0.D mm×

(40± 0.1)mm。

6.13.2 试件制备

按 6.3的要求配制试样 ,将符合 6.13.1规定的试模 固定在振实台上立即成型试件。用料勺将搅拌

容器内的试样分两层装人试模 。装人第一层后 ,用 工具摊铺均匀 ,振动 60次。装人第二层试样 ,用工具

摊铺均匀 ,再振动 60次。从振动台上取下试模 ,用 镘刃刮去多余的材料并刮平表面。擦掉留在试模周

围的试样。把隔板插人试模 的中间 ,与 试模较小 的面相平行 ,使 原来 的一个试件 自然分割成 2个试

件 ,做好标记后 ,水平放在 6.1的标准试验条件下养护 24h后脱模。每个试样应制各 6个试件。
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6.13.3 抗压 强度测定

按 GB/T17671的规 定 进 行 。

6.⒕  粘结强度

6.10。 1 标准状态下粘结强度

按 JG/T157的规定进行 。

6."。2 冻融循环后粘结强度

按 JG/T157的规定进行。

6.15 耐磨性

6.15.1 试件制备

按 6.3的要求配制试样 ,满批在符合 6.2.1.4规定的混凝土板上 ,表面应平整 、无气泡。试样制备时

应分两次或多次涂覆 ,后道涂覆应在前道涂层实干后进行 ,两道间隔时间宜为 1h~6h,试样厚度应达

到 2mm± o.2mm,将 最后一道涂覆试样的表面刮平后 。每个试样应嗣备 2个试件 。

6.15.2 试验器具

试验器具应包括下列内容 :

D 符合 GB/T3810.6规定的耐磨试验机 ;

b) 符合 GB/T3810.6规定的刚玉磨料 ;

⊙ 测量精度为 0.1mm的量具 。

6.15.3 试验步骤

应按 JC/T985的 规定进行 。

6.15.4 试验结果计箅

应按 GB/T3810.6的规定进行 。耐磨性试验结果用体积 (V)表示 ,取 2个试件 的平均值作为试验

结果 ,精确到 1mm:。

6.16 有害物质限虽

应按 GB18582的规定进行 。

7 检验规则

7.1 检验分类

产品检验分为出厂检验和型式检验。

7.2 出厂检验

每批产品出厂前应进行 出厂检验 。出厂检验项 目应包括 :外观、施工性 、初期干燥抗裂性、标准状态

下粘结强度。

7
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7.3 型式检验

型式检验项 目应包括本文件中第 5章规定的全部项目。有下列情况之一时 ,应进行型式检验 :

D 新产品投产与定型鉴定 ;

b) 正常生产条件下 ,每年至少进行一次 ;

o 产品主要原料及用量或生产工艺有重大变更 ;

o 停产半年以上恢复生产时 ;

o 出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时。              、

7.4 组批

应以同一类型的 10t成组产品为一批 ,不足 10t时也可作为一批 。

7.5 抽样             ~

从同一批产品中应随机抽取成组样品 10kg,并分为 2份 :一份试验 ,一份备用。

7.6 判定规则

7.6.1 检验结果的判定应按 GB/T8170中修约值 比较法的规定进行。

7.6.2 应检项 目的检验结果均达到文件要求时 ,应判该产品为合格。

8 标志、包装、运输和贮存

8.1 标志

产品液料和粉料包装上应分别有印刷牢固的标志。标志应包括下列内容 :

o 产品名称、颜色 ;

b) 产品标记 ;

⊙ 双组分配比或拌和水量 ;

Φ 生产厂名 ,厂址 ;

Θ 生产 日期 ,批号 ;

D 保质期 ;

D 净质量 ;

h) 运输与贮存注意事项。

8.2 包装

产品的液料应采用密闭的容器包装 ,粉料包装应密封防潮。

8.3 运输和贮存

8.3.1 产品可按一般运输方式运输。途中应防止雨淋 、暴晒、冰冻、包装物损坏。

8.3.2 贮存时应保证通风、干燥 ,防止 日光直接照射。

8.3.3 在正常运输、贮存条件下 ,产 品保质期 自生产之 日起应至少为 6个月。
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